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Technicky list
ALU ZM

Alu ZM je rychloschndci nater na baze hlinikovych vlociek. M6Ze sa aplikovat priamo na staré, nekorodované Ziarovo po-
zinkované alebo tepelne postrekované zinkové podklady alebo ako hlinikovy vrchny nater na ZINGA. M6ze sa aplikovat
Stetcom alebo striekanim v Sirokom rozsahu atmosférickych podmienok. Alu ZM sa pouZiva hlavne z estetickych dovo-
dov, pretoZe poskytuje leskly hlinikovy vzhlad, ale tieZ ma dobrd odolnost voci chemikalidm a oderu, co umozZiiuje jeho
pouZitie v priemyselnych prostrediach.

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETRE

Tekuty produkt
ZloZenie zinkovy prasok, aromatické uhlovodiky, pojivo
Hustota 1,01 kg/dm? (+ 0,05) pri 20 °C
Obsah pevnych &asti 349% hmotnostnych (+ 2%); 29 % objemovych (+ 2 %)
Riedenie Zingasolv
Bod vzplanutia >40°C-60°C
voc 622¢g/l
Suchy film
Farba hlinikova
Lesk kovovy lesk
Specialne vlastnosti atmosféricka teplotna odolnost suchého filmu:
minimum: -40 °C
maximum: 120 °C s vrcholmi az do 150 °C
pH odolnost pri ponoreni od 5,5 pH do 9,5 pH
pH odolnost pri atmosférickych podmienkach od 3,5 pH do 12,5 pH
Vynikajica UV odolnost.
Balenie 112,51;151
Skladovanie neobmedzene, v origindlnom a neotvorenom baleni. V pripade dlhodobého skladovania

sa odportc¢a premiesat neotvorend plechovku v automatickom mieSacom stroji aspori raz
za 3 roky. Skladujte na chladnom a suchom mieste s teplotou medzi +15 °C az +25 °C.

APLIKACNE UDAJE

Priprava povrchu

Aplikacia na ZINGA nater
Povrch nesmie obsahovat soli zinku a iné neci stoty. To znamena, ze Alu ZM sa ma aplikovat do 24 hodin po aplikacii
ZINGA nateru. V pripade, Ze Alu ZM bude aplikovany aZ po 24 hodinach, nater ZINGA musi byt ocisteny parou pri tlaku
140 barov a pri teplote 80 °C alebo pretlakom.

Aplikacia na HDG (staré a nové)

Povrch musi byt zbaveny hrdze, mastnoty, oleja, farby, soli, Spiny okoviny a inych necistot. To sa da dosiahnut Cistenim
parou, HP Cistenim alebo rozpustadlovym cistenim.
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Drsnost povrchu
Aplikacia na ZINGA nater

Cerstvy pozinkovany povrch ma primerand drsnost pred aplikaciou Alu ZM. Alu ZM je moZné poufZit bez akychkolvek
predoslych operacii na vytvorenie drsnosti povrchu.

Pouzitie na HDG (hot-dip galvanizované povrchy staré a nové)
Povrch by mal byt zdrsneny otryskanim inertnou tekutinou pouZzitim zdrsnenej hubky, alebo nylonovej kefy.

Maximalna aplikac¢na doba
Alu ZM naneste ¢o najskor na pripraveny podklad. Za suchych podmienok : max. doba ¢akania 24 hodin. Ak je relativna
vlhkost okolo 80 %: max. doba ¢akania 4 hodiny. Ak déjde ku kontaminacii povrchu pred aplikaciou, povrch musi byt
opéatovne vycisteny ako je popisané vyssie.

Podmienky Zivotného prostredia pocas aplikacie

Teplota okolia minimum -15 °C maximum 40 °C

Relativna vlhkost maximum 95 % (neaplikujte na vlhké alebo mokré povrchy)

Povrchova teplota minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, Ziadna vizualna pritomnost vody z ladu, maxi-
mum 60 °C

Teplota produktu pocas aplikacie musi byt teplota tekutého Alu ZM medzi 15 °C az 25 °C. NizSia alebo vyssia

teplota produktu bude mat vplyv na hladkost filmu pri suseni.

PRACOVNY POSTUP

Priprava povrchu
Alu ZM aplikujte na Cisty povrch Stetcom alebo striekacou pistolou, alebo vysokotlakovym nastrekom.

Metody aplikacie

Pruhovany nater
Odporuca sa pouzit pruhovany nater so Stetcom na vsetky ostré hrany, skrutky, matice a zvarané plochy predtym, nez
aplikujete jednotnu vrstvu nateru.

MieSanie
Pred aplikaciou dokladne mechanicky premiesajte aby sa dosiahla homogénna zmes. Po 20 minutach je nutné opat
premiesat.

Cistenie naradia
Pred a po poufiti, striekacie zariadenie a Stetce musia byt oplachnuté Zingasolvom. Nikdy nepouzivajte rozpdstadlo
WhiteSpirit.

Aplikacia Stetcom a valéekom

Riedenie Alu ZM je pripraveny na pouZzitie pri aplikacii Stetcom. Najlepsie vysledky dosiahnete pri
3 - 5% riedeni. Alu ZM by nemal byt nanasany valcekom.

Prvy ndter Uistite sa, Ze ZINGA nater je dostatocne suchy pred aplikaciou prvej vrstvy Stetcom (po 4 hod.
je nater suchy na dotyk).

Druh Stetca priemyselny okruhly Stetec

Aplikacia striekanim - konvenéna pistol

Riedenie 5-10 % (pre 1. aj 2. nater) so Zingasolvom v zavislosti od velkosti trysky. Riedenie s va¢sim
mnoZstvom poskytne hladsi povrch.

Tlak v tryske 2 -4bar

Otvor trysky 1,4-1,8mm

Aplikacia striekanim - Airless pistol

Riedenie 5-10 % (pre 1. aj 2. nater) so Zingasolvom v zavislosti od velkosti trysky. Riedenie s va¢sim
mnozstvom poskytne hladsi povrch.

Tlak v tryske 150 bar

Otvor trysky 0,017 - 0,031 palca; 0,015 - 0,025 palcov pre hladsi povrch
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DALSIE INFORMACIE

Vydatnost a spotreba

Teoretickd vydatnost  pri40 um DFT 8,50 m?/I
pri 60 um DFT 5,67 m?/I

Teoretickd spotreba  pri40 um DFT 0,12 [/m?
pri 60 um DFT 0,18 |/m?

Prakticka vydatnost a spotreba zavisi na profile a drsnosti podkladu a na spsobe aplikacie.

SusSenie

Proces suSenia Alu ZM schne odparovanim rozpustadla. Tento proces je zavisly od celkového WFT, poctu
aplikovanych naterov, teploty aplikovaného povrchu (okolitého vzduchu a vlhkosti) a teploty
ocelového povrchu.

Doba susenia pri 40 um DFT a teplote 20°C a pri dobre vetranom prostredi
suchy na dotyk po 25 min.
suchy na manipulaciu po 1,5 hod.

Uplne suchy po 24 hod.

Pretieranie novou vrstvou Alu ZM po 1 hodine po aplikacii sprejom a 4 hod. po aplikacii Stetcom. Aku-
kolvek kontaminaciu medzi natermi, ktora by mohla narusit prilnavost dalSieho nateru, je
potrebné odstranit vhodnym cistenim.

Zjednotenie nateru kazda nova vrstva Alu ZM sa zmiesa s predchadzajlicou vrstvou Alu ZM tak, Ze obe vrstvy sa
stanu jednou homogénnou vrstvou.

Odporucany systém
Alu ZM moze byt aplikovany na (staré) tepelne ponorené alebo kovové struktuiry v 1 alebo 2 vrstvach: AluZM 1 /2 x 60 um
DFT. Neaplikujte Alu ZM v 1 vrstve viac ako 60 um DFT (riziko zadrZiavania rozpustadla v dosledku zlyhania systému.
Duplex systém
Alu ZM ma byt aplikovana v jednej vrstve pre ziskanie DFT medzi 40 - 60 um, na ZINGA vrstvu 1 alebo 2 krat 60 um DFT:
ZINGA 1 alebo 2 x 60 — 80 um DFT + Alu ZM 1 x 40 - 60 um DFT.
Bezpednostné upozornenia

Pre blizSie informacie ohladom zdravia a bezpecnosti pri pouzivani Vam na poziadanie dodame Kartu bezpecnostnych
Gdajov (KBU).

Likvidacia odpadu
PouZity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte na
miesto uréené pre manipulaciu s nebezpeénym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legislativy.

Informacie v tomto technickom liste st orientacné a st uvedené na zaklade praktickych skisenosti a testovani. Pod-
mienky alebo metédy manipulacie, skladovania, pouZitia alebo likvidacie vyrobku st mimo nasu zodpovednost. Vietky
naroky tykajlce sa nedostatkov, musia byt vykonané do 7 dni od obdfZania tovaru s uvedenim produktovej Sarze. Vyhra-
dzujeme si pravo na zmenu Udajov. Tento list nahradza vsetky predchadzajuce technické listy.

RENOJAVASs.r.0. Predajiia Odborné informacie
'RENO.I.W& , 3 .
Bulharska 26 JanaPavlall. ¢. 1A Tel.: +421 918 452 500
080 01 PreSov 080 01 Presov produkty@renojava.sk
Slovensko Tel.: +421 905 941 984
renojava@renojava.sk predajna@renojava.sk
Otvaracie hodiny:
Po - Pi: 8:00-16:30 aktualizované
www.renojava.sk So0:8:00-12:00 (apr. - okt.) www.zinga.sk november 2017
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