ALUSPRAY - technicky list

Technicky list
ALUSPRAY

Aluspray je zaloZeny na baze hlinikovych vlociek. Aluspray je idedlny na opravu a retusovanie poskodenych naterov Zingy

alebo starych hot-dip galvanizacii (Ziarové zinkovanie ponorom v tavenine) a inych struktdr oSetrenych zinkom. Aluspray

sa pouZziva najma z estetickych dévodov, pretoze dodava pekny hlinikovy vzhlad.

FYZIKALNE A TECHNICKE PARAMETRE

Tekuty produkt
ZloZenie hlinikovy prasok, aromatické uhlovodiky, pojivo
Hustota 0,656 kg/dm?* (£ 0,05) pri 20 °C
Hnaci plyn Dimethylether (DME)
Obsah tekutina
Bod vzplanutia -41°C
voC 619 g/l
Suchy film
Farba hlinikova (~ RAL 9006: porovnatelna s hot-dip)
Lesk leskly

Specialne vlastnosti dobra odolnost vo¢i mechanickému poskodeniu, oderu a erdzii

¢asovo aplikacne velmi Usporny

vynikajlice chemické a mechanické vlastnosti

minimum -40 °C a maximum +150 °C

500 ml sprej

2 roky v neotvorenom baleni uloZené vo zvislej polohe na suchom mieste s teplotou medzi

+5 az +40 °C (najlepsie pri izbovej teplote + 18 °C)

Teplotna odolnost
Balenie
Skladovanie

APLIKACNE UDAJE

Priprava povrchu

Aluspray mozno aplikovat na Zelezobetonové kovy a poskodené zinkové povrchy.

Kov je potrebné najprv odmastit, najlepsSie parné Cistenie, alebo moze byt pouZité rozpustadlo (napr. Zingasolv),
nikdy nepouzivajte rozpustadlo White Spirit.

Pre optimalny vykon Cistit SA 2,5 (ISO 8501:2007). U nekritickych (malych) oblasti je postacujice Cistenie ocelovou
kefou

Drsnost povrchu

Aluspray by mal byt aplikovany na kovovy substrat, ktory ma jemny aZ stredny stupen drsnosti G (Rz 50 - 70 um) podla
normy SO 8503-2:2012.

M&Ze byt dosiahnuty opieskovanim (ostrymi ¢asticami) nie gulickovanim (gulovitymi Casticami). Pred opieskovanim
sa uistite, Ze je povrch odmasteny. Nie je potrebné dosiahnut vysoky stupen drsnosti pokial je Aluspray aplikovany na
Ziarové zinkovanie alebo na metalizované vrstvy, alebo ak je aplikovany na uz existujicu vrstvu ZINGA. Uistite sa, Ze
z povrchu st odstranené soli zinku aby bolo zabezpecdené dobré elektrochemické spojenie medzi oboma vrstvami. Na
malé, nekritické oblasti postacuje povrch zdrsnit ocelovou kefou.

Maximalna aplikacna doba

Aluspray aplikujte ¢o najskor na pripraveny kovovy podklad (¢akacia doba max. 4 hodiny). Pokial d6jde k zne€isteniu
pred naterom, povrch musi byt znova vycisteny, ako je popisané vyssie.
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Podmienky Zivotného prostredia pocas aplikacie

Teplota okolia minimum 5 °C maximum 40 °C (neaplikujte pri priamom slnku)
Relativna vlhkost maximum 90 % (neaplikujte na vlhké alebo mokré povrchy)
Povrchova teplota minimum 3 °C nad teplotou rosného bodu, Ziadna vizualna pritomnost vody z ladu, maxi-
mum 60 °C
PRACOVNY POSTUP

Priprava povrchu
Aluspray musi byt pred aplikaciou dokladne pretrepany. Dékladne pretrepavajte najmenej 30 sekiind. Opakujte zakaz-
dym, ked plechovka nie je dlh$iu dobu pouZivana.

Metddy aplikacie

Aplikacia UdrZujte sprej vo vzdialenosti 10 az 20 cm od substratu a pohybujte sa kontinualnou rych-
lostou zlava doprava. Opakujte nastrekom zhora nadol.
Cistenie naradia Zariadenie alebo rozliatu hmotu vycistite pomocou Zingasolvu.

DALSIE INFORMACIE

Vydatnost a spotreba

Teoreticka vydatnost  pri 40 um DFT 4 m?/I|
Prakticka vydatnost a spotreba zavisi na profile a drsnosti podkladu a na spésobe aplikacie.

SusSenie
Proces suSenia Aluspray schne odparenim rozpustadla. Proces susenia je ovplyvneny celkovym pocasim,
okolitym vzduchom (vlhkost a teplota) a teplotou povrchu ocele.
Doba susenia pri 40 um DFT a teplote 20 °C a pri dobre vetranom prostredi

suchy na dotyk po 15 min.
suchy na manipulaciu po 1 hod.
Uplne suchy po 48 hod.
Pretieranie novou vrstvou Aluspray
Vzdy aplikujte 2 vrstvy. Druhy nater aplikujte 1 hodinu na povrch, ktory je suchy na dotyk.
Maximalna doba schnutia zavisi na podmienkach prostredia. Ak st vytvorené soli zinku, mali by byt najprv odstranené.

Odporucany systém

Aluspray sa odporuca pouzivat pri retusovani (HDG, metalizacii alebo na produkt ZINGA) a pri aplikaciach na malé
plochy. Nanasajte v dvoch vrstvach.

Bezpecnostné upozornenia

Pre blizSie informacie ohladom zdravia a bezpecnosti pri pouzivani Vam na poziadanie dodame Kartu bezpecnostnych
Gdajov (KBU).

Likvidacia odpadu

PouZity a vyprazdneny obal odovzdajte na zberné miesto pre obalové odpady. Obaly so zbytkom produktu odovzdajte na
miesto uréené pre manipulaciu s nebezpeénym odpadom. Zneskodnite podla platnej regionalnej a narodnej legislativy.

Informacie v tomto technickom liste st orientacné a su uvedené na zaklade praktickych skisenosti a testovani. Pod-
mienky alebo metédy manipulacie, skladovania, pouZitia alebo likvidacie vyrobku st mimo nasu zodpovednost. Vsetky
naroky tykajlce sa nedostatkov, musia byt vykonané do 7 dni od obdfzania tovaru s uvedenim produktovej Sarze. Vyhra-
dzujeme si pravo na zmenu tGdajov. Tento list nahradza vSetky predchadzajdce technické listy.

RENOJAVASs.r.0. Predajia Odborné informacie
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